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ЭКСПЕРТ

09.21
09.21
09.21
09.21

21
Блок в осях 9-21/А-Н

1. Сварку производить электродами типа Э-50А по ГОСТ 9467-75* с катетом шва, равным
наименьшей толщине свариваемых элементов, кроме оговоренных на узле 1.

2. Узлы с буквой "н" выполнить зеркально.

Сташевский
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Р21

Р22
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Р24

Р25
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Р26

Р27 Р1

Р2

Р3

Р4

Р5

Р6

Р7

Р8

Р9

Р10

Р11
Р12

Р13

Р14

Р15

Р16

Р17Р18
Р19Р20

Р21

Р22

Р23

Р24

Р25

Ст1

Ст4

Ст5

Ст3

Ст6

Ст2

Ст1

Ст4

Ст5

Ст3

Ст6

Ст2

РД1

РД2

РД3

РД4

РД5

РД6

Наименование

Стойки

Обозначение Кол.
Приме-Масса,

ед., кг

Ст1

Поз. чание

316,75

   70Ш3  L=15411

ГОСТ Р 57837-2017

Спецификация на Фонарь ЗФ-2 в осях 9-14

С345-5

Ст2 270,01ГОСТ Р 57837-2017 С345-5

Ригели

РД1 2 3496,76ГОСТ Р 57837-2017 С345-5

ГОСТ Р 57837-2017

ГОСТ Р 57837-2017

ГОСТ Р 57837-2017

ГОСТ Р 57837-2017

ГОСТ Р 57837-2017

2 1165,59 С345-5

2 3957,82 С345-5

2 3875,45 С345-5

2 4552,98 С345-5

2 2671,52 С345-5

Ст3 317,89ГОСТ Р 57837-2017 С345-5

Ст4 320,84ГОСТ Р 57837-2017 С345-5

Ст5 317,89ГОСТ Р 57837-2017 С345-5

Фонарь ЗФ-2 1 78261,76

Ст6 2 320,84ГОСТ Р 57837-2017 С345-5

   70Ш3  L=5137

   70Ш3  L=17443

   70Ш3  L=17080

   70Ш3  L=20066

   70Ш3  L=11774

2

2

2

2

2

Р1 622,00   30Ш2  L=9067ГОСТ Р 57837-2017 С345-5

Р2

Р3

Р4

Р5

Р6

Р7

Р8

Р9

ГОСТ Р 57837-2017

ГОСТ Р 57837-2017

ГОСТ Р 57837-2017

ГОСТ Р 57837-2017

ГОСТ Р 57837-2017

ГОСТ Р 57837-2017

ГОСТ Р 57837-2017

ГОСТ Р 57837-2017

498,52   30Ш2  L=7267 С345-5

369,48   30Ш2  L=5386 С345-5

240,44   30Ш2  L=3505 С345-5

369,48   30Ш2  L=5386 С345-5

561,63   30Ш2  L=8187 С345-5

447,75   30Ш2  L=6527 С345-5

328,39   30Ш2  L=4787 С345-5

209,09   30Ш2  L=3048 С345-5

Р10 ГОСТ Р 57837-2017 89,73   30Ш2  L=1308 С345-5

Р11 ГОСТ Р 57837-2017 641,55   30Ш2  L=9352 С345-5

Р12 512,03   30Ш2  L=7464ГОСТ Р 57837-2017 С345-5

Р13

Р14

Р15

Р16

Р17

Р18

Р19

Р20

ГОСТ Р 57837-2017

ГОСТ Р 57837-2017

ГОСТ Р 57837-2017

ГОСТ Р 57837-2017

ГОСТ Р 57837-2017

ГОСТ Р 57837-2017

ГОСТ Р 57837-2017

ГОСТ Р 57837-2017

376,20   30Ш2  L=5484 С345-5

240,37   30Ш2  L=3504 С345-5

104,55   30Ш2  L=1524 С345-5

601,97   30Ш2  L=8775 С345-5

482,94   30Ш2  L=7040 С345-5

354,52   30Ш2  L=5168 С345-5

226,04   30Ш2  L=3295 С345-5

97,62   30Ш2  L=1423 С345-5

Р21 ГОСТ Р 57837-2017 604,37   30Ш2  L=8810 С345-5

Р22 ГОСТ Р 57837-2017 496,66   30Ш2  L=7240 С345-5

РД2

РД3

РД4

РД5

РД6

Р23 ГОСТ Р 57837-2017 367,01   30Ш2  L=5350 С345-5

Р24 ГОСТ Р 57837-2017 237,36   30Ш2  L=3460 С345-5

Р25 ГОСТ Р 57837-2017 107,84   30Ш2  L=1572 С345-5

Р26 ГОСТ Р 57837-2017 591,33   30Ш2  L=8620 С345-5

Р27 ГОСТ Р 57837-2017 588,59   30Ш2  L=8580 С345-5

2

2

2

2

2

2

2

2

2

2

2

2

2

2

2

2

2

2

2

2

2

2

2

2

2

5

2

РД1
РД2

Ст2

РД7

ГОСТ Р 57837-2017 1 1960,42 С345-5РД7

Каркас зенитного фонаря ФЗ-2,
сечение А-А, спецификация

   70Ш3  L=8640

8640

   70Ш3  L=1396

   70Ш3  L=1190

   70Ш3  L=1401

   70Ш3  L=1414

   70Ш3  L=1401

   70Ш3  L=1414

8620

8580

Пластины

1

2

3

4

5

6.1

7

8

9

10

ГОСТ 19903-2015 - 780х30  L=1010

ГОСТ 19903-2015

ГОСТ 19903-2015

ГОСТ 19903-2015

ГОСТ 19903-2015

ГОСТ 19903-2015

ГОСТ 19903-2015

ГОСТ 19903-2015

ГОСТ 19903-2015

ГОСТ 19903-2015

4

4

2

180

4

4

114

84

2

16

185,53

189,47

152,77

12,95

21,26

104,66

1,81

31,79

25,22

9,22

С345-5

С345-5

С345-5

С345-5

С345-5

С345-5

С345-5

С345-5

С345-5

С345-5

6 ГОСТ 19903-2015 4 20,55 С345-5

- 660х30  L=1219

- 650х30  L=998

4.1 ГОСТ 19903-2015 28 21,58 С345-5- 141х30  L=650

- 141х18  L=650

- 149х18  L=1010

- 144х18  L=1010

- 440х30  L=1010

- 110х10  L=210

- 300х18  L=750

- 340х18  L=525

- 145х18  L=450

6.2 ГОСТ 19903-2015 2 С345-5- 161х30  L=250 9,48

25

26

27

28

29

30

31

32

33

34

35

36

37

38

39

ГОСТ 19903-2015

ГОСТ 19903-2015

ГОСТ 19903-2015

ГОСТ 19903-2015

ГОСТ 19903-2015

ГОСТ 19903-2015

ГОСТ 19903-2015

ГОСТ 19903-2015

ГОСТ 19903-2015

ГОСТ 19903-2015

ГОСТ 19903-2015

ГОСТ 19903-2015

ГОСТ 19903-2015

ГОСТ 19903-2015

ГОСТ 19903-2015

2

2

2

2

2

2

2

2

4

2

9,10

31,85

4,55

71,76

10,09

6,60

26,39

74,47

75,27

76,07

С345-5

С345-5

С345-5

С345-5

С345-5

С345-5

С345-5

С345-5

С345-5

С345-5

2

2

4

2

2

71,26

73,66

40,27

42,87

24,59

С345-5

С345-5

С345-5

С345-5

С345-5

- 140х18  L=460

- 460х18  L=490

- 161х18  L=200

- 670х18  L=758

- 210х18  L=340

- 161х18  L=290

- 415х18  L=450

- 340х30  L=930

- 340х30  L=940

- 340х30  L=950

- 340х30  L=890

- 340х30  L=920

- 300х18  L=950

- 370х18  L=820

- 300х18  L=580

11

12

13

14

15

16

17

18

19

20

21

22

ГОСТ 19903-2015

ГОСТ 19903-2015

ГОСТ 19903-2015

ГОСТ 19903-2015

ГОСТ 19903-2015

ГОСТ 19903-2015

ГОСТ 19903-2015

ГОСТ 19903-2015

ГОСТ 19903-2015

ГОСТ 19903-2015

ГОСТ 19903-2015

ГОСТ 19903-2015

2

4

6

16

2

4

4

6

6

10

6

2

26,49

8,83

11,53

15,51

6,73

7,12

3,07

3,75

4,09

2,96

17,30

3,98

С345-5

С345-5

С345-5

С345-5

С345-5

С345-5

С345-5

С345-5

С345-5

С345-5

С345-5

С345-5

23

24

ГОСТ 19903-2015

ГОСТ 19903-2015

2

4

4,78

3,18

С345-5

С345-5

- 250х18  L=750

- 250х18  L=250

- 240х18  L=340

- 305х18  L=360

- 140х18  L=340

- 140х18  L=360

- 135х18  L=161

- 161х18  L=165

- 161х18  L=180

- 130х18  L=161

- 340х18  L=360

- 161х18  L=175

- 161х18  L=210

- 140х18  L=161

НаименованиеОбозначение Кол.
Приме-Масса,

ед., кгПоз. чание НаименованиеОбозначение Кол.
Приме-Масса,

ед., кгПоз. чание

Начало

Продолжение Окончание

4 Нов.- 102-21 09.21
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172
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13

Л

6.3 ГОСТ 19903-2015 2 С345-5- 200х30  L=250 11,78

3. Данный лист см. совместно с листами 28-29.
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АРХИТЕКТУРНО - СТРОИТЕЛЬНОЕ БЮРО 

ЭКСПЕРТ

09.21
09.21
09.21
09.21

22
Блок в осях 9-21/А-Н

1. Сварку производить электродами типа Э-50А по ГОСТ 9467-75* с катетом шва, равным
наименьшей толщине свариваемых элементов, кроме оговоренных на узле 1.

2. Узлы с буквой "н" выполнить зеркально.

Сташевский
Узел 1 зенитного фонаря ФЗ-2

4 Нов.- 102-21 09.21

+24,424

+23,717

+24,510

+24,424

+23,717

+24,510
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Поз. 6.3t=30
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11

11

Обварить по контуру с катетом шва
 равным наименьшей толщине свариваемых
элементов умноженой на 1,2 (tmin x 1,2)

Обварить по контуру с катетом шва
 равным наименьшей толщине свариваемых
элементов умноженой на 1,2 (tmin x 1,2)

Обварить по контуру с катетом шва
 равным наименьшей толщине свариваемых
элементов умноженой на 1,2 (tmin x 1,2) Обварить по контуру с катетом шва

 равным наименьшей толщине свариваемых
элементов умноженой на 1,2 (tmin x 1,2)

Обварить по контуру с катетом шва
 равным наименьшей толщине свариваемых
элементов умноженой на 1,2 (tmin x 1,2)

Обварить по контуру с катетом шва
 равным наименьшей толщине свариваемых
элементов умноженой на 1,2 (tmin x 1,2)

Обварить по контуру с катетом шва
 равным наименьшей толщине свариваемых
элементов умноженой на 1,2 (tmin x 1,2)
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1. Сварку производить электродами типа Э-50А по ГОСТ 9467-75* с катетом шва, равным
наименьшей толщине свариваемых элементов.

2. Узлы с буквой "н" выполнить зеркально.

Сташевский
Узлы 2-8 зенитного фонаря ФЗ-2
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1. Сварку производить электродами типа Э-50А по ГОСТ 9467-75* с катетом шва, равным
наименьшей толщине свариваемых элементов.

2. Узлы с буквой "н" выполнить зеркально.

Сташевский
Узлы 9-15 зенитного фонаря ФЗ-2
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1. Сварку производить электродами типа Э-50А по ГОСТ 9467-75* с катетом шва, равным
наименьшей толщине свариваемых элементов.

2. Узлы с буквой "н" выполнить зеркально.

Сташевский
Узлы 16-18 зенитного фонаря ФЗ-2
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1. Сварку производить электродами типа Э-50А по ГОСТ 9467-75* с катетом шва, равным
наименьшей толщине свариваемых элементов.

2. Узлы с буквой "н" выполнить зеркально.

Сташевский
Узлы 19-20 зенитного фонаря ФЗ-2

4 Нов.- 102-21 09.21
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Блок в осях 9-21/А-Н

1. Сварку производить электродами типа Э-50А по ГОСТ 9467-75* с катетом шва, равным
наименьшей толщине свариваемых элементов.

2. Узлы с буквой "н" выполнить зеркально.

Рычков
Узлы 21-25 зенитного фонаря ФЗ-2

4 Нов.- 102-21 09.21



Ин
в.
 №

 п
од

л.
По

дп
. и

 д
ат

а
Вз

ам
. и

нв
. №

Формат А2

Ригели и стойки каркаса зенитного
фонаря ЗФ-2: РД1-РД6, Р1-Р5,
Ст1-Ст6

Рычков

ПодписьИзм. Лист ДатаКол.уч. №док.

Разраб.
Н. контр.

ГИП Квасников
Стадия Лист Листов

Квасников

Р
Гл. спец. Копытова

20-03-19-КМ.1
Торгово-развлекательный центр по Октябрьскому

проспекту в г. Череповце

АРХИТЕКТУРНО - СТРОИТЕЛЬНОЕ БЮРО 

ЭКСПЕРТ

09.21
09.21
09.21
09.21

28
Блок в осях 1-8/А-Н

1. Спецификацию на ригели см. лист 21.
2. Данный лист см. совместно с листами 21-27.

17080

514 16337

229

65222916199

881
16851

11

72°

229

1 - 1

Ригель диагональный РД4

17080

126°

20066

19333541

19336 192 538

19219874

729
20066

192

Ригель диагональный РД5

2 - 2

35810981435

11774

59335810823

35811416

951
11774

Ригель диагональный РД6

518 16702 224

17443

Ригель диагональный РД3

500 14661 250

15411

Ригель диагональный РД1

268 4381 488

5137

Ригель диагональный РД2

33

22

127° 75°

3 - 3

9067

100 8940 27

Ригель Р1 44

9067
4 - 4

100 277140

7267

7267

Ригель Р2

5 - 5

5386

27100 5259

5386

Ригель Р3

6 - 6

55

66

3505

27100 3378

3505

Ригель Р4

7 - 7

77

5386

27100 1496

1623

Ригель Р5

8 - 8

88

707

Стойка Ст1

89
6

50
0

13
96

707

Стойка Ст2

70
2

48
8

11
90

707

Стойка Ст3

88
3

51
8

14
01

707

Стойка Ст4

89
9

51
4

14
14

707

Стойка Ст5

86
0

54
1

14
01

707

Стойка Ст6

98
0

43
5

14
14

4 Нов.- 102-21 09.21



6527

134 6365 28

6527

Ригель Р7

10 - 10

1010

8187

134 8025 28

8187

Ригель Р6

9 - 9

9
9

4787

134 4625 28

4787

Ригель Р8

11 - 11

1111

3048

134 2886 28

3048

Ригель Р9

12 - 12

12

1308

134 1146 28

1308

Ригель Р10

13 - 13

1313

9352

12592216

9352

Ригель Р11 1414

14 - 14

7464

7348 116
7464

Ригель Р12

15 - 15

1515

5484

5368 116
5484

Ригель Р13

16 - 16

1616

3504

3388 116
3504

Ригель Р14

17 - 17

1717

1524

1408 116
1524

Ригель Р15

18 - 18

1818

7040

96 6656 288

7040

Ригель Р17 2020

20 - 20

8775

96 8391 288

8775

Ригель Р16 1919

19 - 19

5168

96 4784 288

5168

Ригель Р18 2121

21 - 21

3295

96 2911 288

3295

Ригель Р19 2222

22 - 22

1423

96 1039 288

1423

Ригель Р20 2323

23 - 23

7240

3556885

7240

Ригель Р22 2525

25 - 25

8810

3558455

8810

Ригель Р21 2424

24 - 24

5350

3554995

5350

Ригель Р23 2626

26 - 26

3460

3553105

3460

Ригель Р24 2727

27 - 27

1572

3551217

1572

Ригель Р25 2828

28 - 28

Ин
в.
 №

 п
од

л.
По

дп
. и

 д
ат

а
Вз

ам
. и

нв
. №

Формат А1

Рычков

ПодписьИзм. Лист ДатаКол.уч. №док.

Разраб.
Н. контр.

ГИП Квасников
Стадия Лист Листов

Квасников

Р
Гл. спец. Копытова

20-03-19-КМ.1
Торгово-развлекательный центр по Октябрьскому

проспекту в г. Череповце

АРХИТЕКТУРНО - СТРОИТЕЛЬНОЕ БЮРО 

ЭКСПЕРТ

09.21
09.21
09.21
09.21

29
Блок в осях 9-21/А-Н

Ригели каркаса зенитного фонаря
ЗФ-2: Р6-Р25

12

1. Спецификацию на ригели см. лист 21.
2. Данный лист см. совместно с листами 21-27.

4 Нов.- 102-21 09.21
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