
21
80

1100730

1830

100

Ось кабины

Ось направляющих

Плита ПМ 1

120 120

12
0

11
90

99
0

12
0

П-1
400

40
0

П-1

40
0

400

П-140
0

400

П-1

400

40
0

20
0

98
0

100 250

77
0

330 830

Крюк К-1

Крюк К-1

88
0

1

1

2 2

Спецификация на плиту ПМ 1

Спецификация на КП-1

Наименованиепоз.
Марка, Обозначение чаниеед. кг

Масса Приме-
шт.
Кол.

14 0,80

2,4614
1
2

ГОСТ 34028-2016
ГОСТ 34028-2016

∅8 A500С      L=2030 мм
∅14 A500С     L=2030 мм

 КР-1  Каркас КР-1 12

Спецификация на КР-1

Наименованиепоз.
Марка, Обозначение чаниеед. кг

Масса Приме-
шт.
Кол.

1 0,94

0,0314
4
5

ГОСТ 34028-2016
ГОСТ 6727-80

∅8 A500С      L=2380
∅5 Вр1         L=180

2,8813 ГОСТ 34028-2016 ∅14 A500С     L=2380

 Каркас КР-1 4,33

51,96
Соединительные стержни

11,2

34,44

Ведомость расхода стали на марку, кг

Арматура класса  

Изделия арматурные Изделия закладные 

Прокат

Марка элемента
Итого

Вр1

Итого

-10x150

ПМ 1 96,5222,48 69,0

∅5

A500С

∅8 ∅14

Армат. кл.

5,04

∅20

14,70 32,97 32,97

2,88
0,94

0,42

4,33

∅14

5,92

Итого

20,62

Всего

150,11

A240

Наименованиепоз.
Марка, Обозначение чаниеед. кг

Масса Приме-
шт.
Кол.

Каркас КП-1 КП-1

∅20 А240     L=850мм

К-1 7

1

2,10ГОСТ 34028-2016
-10х150       L=400мм 4,711

Бетон В30 F150 W6

ГОСТ 5916-70 Гайка М20 2 0,036

ГОСТ 11371-78 Шайба 2.20 2 0,017

1,0 м3

Крюк К-1
1

6,92 48,44

ГОСТ 103-2006

ГОСТ 26633-2015

97,6
 П-1 ∅14 А240, L=1220 1,484ГОСТ 34028-2016 5,92

10
0

ГОСТ 14098-91-Н1-Рш
-10х150 L=400мм

Гайка М20 
ГОСТ 5916-70
Шайба 2.20
ГОСТ 11371-78

К-1

100

1

20
0

Петля П-1

24
5

135 135

5050

R30

R30 R30

38
0

38
0

380380

2590

29
40

77
0

25

2030

180х11=1980

23
80

18
0х

13
=2

34
0

20
20

Каркас пространственный КП-1

25

Каркас КР-1

1
2

3

3

КП-1 Крюк К-1

20
0

2070

2 - 2

390580250
100
230300220

П-1

400
П-1

400

КП-1 Крюк К-1

20
0

2420

1 - 1

+16,800

330110770200570340
100

+16,800

3 - 3

2380

2020 180х13=2340

1

2

КР-1

2380

3030 180х13=2320

Каркас КР-1
4

3

5

20
14

0
18
0

20
14

0
18
0

20
0

20 20

Плита ПМ 1

ПодписьИзм. Лист Дата

Разраб.
Н. контр.

ГИП Квасников
Стадия Лист Листов

Квасников

РГл. спец. Копытова
02.21
02.21
02.21

02.21

20-03-19-АС.1
Торгово-развлекательный центр по Октябрьскому

проспекту в г. Череповце

Бобылев

17

Плита ПМ 1 4

ПодписьИзм. Лист Дата

Разраб.
Н. контр.

ГИП Квасников
Стадия Лист Листов

Квасников

РГл. спец. Копытова
06.21
06.21
06.21

06.21

20-03-19-АС.1
Торгово-развлекательный центр по Октябрьскому

проспекту в г. Череповце

Бобылев

4

Лифты №1, №2.
Развертка стен шахты лифта

93
0

73
0

16
60

Ос
ь 
ка
би
ны

Плита ПМ 2

12
0

12
0

100 250

40
0

П-1

400

40
0

П-1

400

40
0

40
0

20
0

73
0

Крюк К-1

2

2

38
0

38
0

24
20

КП-1 Крюк К-1

20
0

1900

2 - 2

320110520200320330
100

Ось направляющих

400

2450

120 1080 1370 120

380 380

3210

830330

400

52
0

52
0

Крюк К-1

П-1

П-1

63
0

КП-1 Крюк К-1

20
0

2690

1 - 1

660580250
100
230650220

П-1

400
П-1

400

1 1

25

18
20

18
0х

9=
16
20

2610

180х14=2520 4545

Каркас пространственный КП-1

25

1
2

3

15
0

3

Каркас КР-1

3 - 3

2610

4545 180х14=2520

1

2

КР-1

20
14

0
18
0

20
0

20

2610

4545 180х14=2520

Каркас КР-1
4

3

5

20
14

0
18
0

20

10
0

ГОСТ 14098-91-Н1-Рш
-10х150 L=400мм

Гайка М20 
ГОСТ 5916-70

Шайба 2.20
ГОСТ 11371-78

К-1

100

1

20
0

Петля П-1

24
5

135 135

5050

R30

R30 R30

Спецификация на плиту ПМ 2

Спецификация на КП-1

Наименованиепоз.
Марка, Обозначение чаниеед. кг

Масса Приме-
шт.
Кол.

15 0,72

2,215
1
2

ГОСТ 34028-2016
ГОСТ 34028-2016

∅8 A500С      L=1820 мм
∅14 A500С     L=1820 мм

 КР-1  Каркас КР-1 11

Спецификация на КР-1

Наименованиепоз.
Марка, Обозначение чаниеед. кг

Масса Приме-
шт.
Кол.

1 1,03

0,0315
4
5

ГОСТ 34028-2016
ГОСТ 6727-80

∅8 A500С      L=2610
∅5 Вр1         L=180

3,1613 ГОСТ 34028-2016 ∅14 A500С     L=2610

 Каркас КР-1 4,64

51,04
Соединительные стержни

10,8

33,0

Ведомость расхода стали на марку, кг

Арматура класса  

Изделия арматурные Изделия закладные 

Прокат

Марка элемента
Итого

Вр1

Итого

-10x150

ПМ 2 94,8422,13 67,76

∅5

A500С

∅8 ∅14

Армат. кл.

4,95

∅20

14,70 32,97 32,97

3,16
1,03

0,45

4,64

∅14

5,92

Итого

20,62

Всего

148,43

A500С

Наименованиепоз.
Марка, Обозначение чаниеед. кг

Масса Приме-
шт.
Кол.

Каркас КП-1КП-1

∅20 А500С     L=850мм

К-1 7

1

2,10ГОСТ 34028-2016
-10х150       L=400мм 4,711

Бетон В30 F150 W6

ГОСТ 5916-70 Гайка М20 2 0,036

ГОСТ 11371-78 Шайба 2.20 2 0,017

1,02 м3

Крюк К-1
1

6,92 48,44

ГОСТ 103-2006

ГОСТ 26633-2015

94,84
П-1 ∅14 А500С, L=1220 1,484ГОСТ 34028-2016 5,92

+16,800
+21,800

+16,800
+21,800

Плита ПМ 2 2

Плита ПМ 2

ПодписьИзм. Лист Дата

Разраб.
Н. контр.

ГИП Квасников
Стадия Лист Листов

Квасников

РГл. спец. Копытова
02.21
02.21
02.21

02.21

20-03-19-АС.1
Торгово-развлекательный центр по Октябрьскому

проспекту в г. Череповце

Бобылев

18

10
0

10
0

Ввод электроэнергии

Ввод диспечерской связи и
системы пожарной опасности.
Свободный конец кабеля (мин. 1м)

1-1

+14,400

Глубина шахты
2520+30

1.  Отклонение от симметричности оси проема дверей шахты относительно общей
вертикальной оси не более ±10 мм. 

2.  Крепление оборудования производится на сварке к поясам металлокаркасной шахты

Примечания:

Нач.отд.
ГИП
Изм. ПодписьЛистКол уч Nдок.

Балаев В.Н.
Усачев А.А.

Исполн.

Дата

Проверил Усачев А.А.
Панченко С.В.

ЛистовЛистСтадия

центр"
"Проектно-технический

г. Вологда

РП

01-02-08                        АС.1
Торгово-развлекательный комплекс с помещениями  предприятий
общественного питания, ул Пошехонское шоссе, 22, г. Вологда.

Лифт пассажирский. Модель GeN2.
Q=1600кг, V=1м/c. Кабина 1100х2100х2200мм

Лифты N4(1), N4(2).
Лифт N4(1,2).

Е/1

8/1

7/1

10
00

51
5

51
5

20
30

Конструкцию каркаса

см. л.АС.1-33 

Конструкцию каркаса

см. л.АС.1-33

10
00

51
5

51
5

20
30

76
76

76
76

76

3190

4716

37
6

52
8

70
6

70
6

17
21

17
21

25
58

лифта №3(2)

лифта №3(1)

1526 10 115

24
2

525 115

24
2

Лифт N4(1)

Устройство монтажных настилов

45
0

55
0

100
2250

50
150

10
00

415 1035 550

2550

-4,800

0,000

+4,800

+9,600

+14,400

8/1 7/1

688 1023 688

-6,330

-6,000

2этаж

1этаж

3этаж

4этаж

5этаж

1

43

1

2

565 465

43

1

2

565 465

43

1

2

565 465

43

1

2

565 465

43

1

2

565 465

43

1

2

565 465

43

1

2

565 465

43

1

2

565 465

1

1

1

1

1

1

1

1

1

бортик
настила

3

1

21

565465

5

бортик
настила

3

1

21

565465

5

бортик
настила

3

1

21

565465

5

бортик
настила

3

1

21

565465

5

бортик
настила

3

1

21

565465

5

бортик
настила

3

1

21

565465

5

бортик
настила

3

1

21

565465

5

бортик
настила

3

1

21

565465

5

4

4

4

4

4

4

4

4

Лифт N4(2) Лифт N4(1)

1

Конструкцию каркаса
см. л.АС.1-33

5

4

116

80
20

0

226 832

12

Бортик настила
Настил

2
Брус 100х100, L=2300

Ограждение

1

Б1, Б2

Перечень работ по устройству шахты лифта:

1. Очистить и покрасить металлоконструкции лифта.
2. Разобрать подмости.

4. Установить скобы в приямке.
5. Выполнить обрамление шахтных дверей (зазор между обрамлением и
шахтной дверью 2-8мм).
6. Заделать вызывные аппараты.
7. Повесить на первом этаже табличку с указанием лица, ответственного
за эксплуатацию, и правила пользования лифтом.
8. Выполнить надписи на дверях шахты с внутренней стороны.

Примечания:
1. Подмости предназначены для монтажа лифтового оборудования.
2. Строительные проемы должны быть снабжены съемными ограждениями по ГОСТ
12.4.059-89 на всю ширину проема, высота ограждения не менее 1100мм.
3. Расчетная (допускаемая) нагрузка на настил подмостей (разновременная,
вертикальная, статическая):
  -2500 Н/м2 равномерно-распределенная;
  -2000 Н сосредоточенная в любой точке;
  -прогиб изгибаемых элементов не более 1:200.
4. Настил должен иметь ровную поверхность, выступы отдельных досок за его
поверхность не должны превышать 3мм, зазор между досками не более 5мм, между
щитами не более 40мм.
5. Все элементы подмостей должны быть предохранены от горизонтального смещения.
6. В целях удобства изготовления настилы могут быть выполнены отдельными щитами.
Щиты крепить к балкам гвоздями не менее чем в 4-х точках.
7. Подмости должны удовлетворять требованиям ГОСТ 24258-88.
8. Рекомендуемый материал подмостей -сосна, сорт 2.
9. Не допускается использовать для изготовления подмостей материал с трещинами,
сколами и сучками.

930

24

Оси кабины

1-Настил из доски
t=40мм, L=2250мм

2-Брус 100х100,
L=2158

2-Брус 100х100,
L=2158

Ограждение
Н=1100мм

Ограждение
Н=1100мм

Ограждение
Н=1100мм

1-Настил из доски
t=40мм, L=2250мм

Ограждение
Н=1100мм

Ограждение
Н=1100мм

Ограждение
Н=1100мм

Оси кабины

39

Устройство монтажных настилов.
Спецификация на кракас лифта N4(1,2).

Приме-Масса,
ед., кг.Кол. чаниеНаименованиеОбозначениеПоз.

Спецификация на каркас лифта N4(1,2)

Б1
Металлический каркас шахт лифтов

Устройство монтажных настилов
Подмости

Б2
Б3
Б4
Б5
Б6

Ст1
Ст2

м3

3м

0,168 3м
1

2
ГОСТ 24454-80* Доска 100х40h    L=2250

Брус 100х100   L=2158ГОСТ 24454-80*

Балка Б1 лист 34 АС.1
Балка Б2
Балка Б3
Балка Б4
Балка Б5
Балка Б6

Стойка Ст1

18
18
20
10
2
4

4
2

44,91
44,91
40,82
25,31
90,27
31,24

653,49

Ст3
Ст4

Стойка Ст2
Стойка Ст3
Стойка Ст4

1
20

1183,25
26,45

5 ГОСТ 24454-80* Доска 150х40h    L=2250

6 ГОСТ 24454-80* Доска 150х40h    L=920

3м
3м

Ограждение подмостей

3 Брус 50х50   L=980ГОСТ 24454-80*
4 Брус 50х50   L=1100ГОСТ 24454-80*

3м
3м
3м

Приме-Масса,
ед., кг.Кол. чаниеНаименованиеОбозначениеПоз.

Спецификация на каркас лифта N4(1,2)

6

5

6

5

1-1

Условные обозначения:

Обрезать после демонтажамонтажных настилов 

20
655

20 140

20 140

20
655

Зона свободная от лесов

7 ГОСТ 24454-80*

 лист 34 АС.1
 лист 34 АС.1
 лист 34 АС.1
 лист 34 АС.1
 лист 34 АС.1

 лист 34 АС.1
 лист 34 АС.1
 лист 34 АС.1
 лист 34 АС.1

Брус 50х50   L=820
6

0,009
0,022
0,014
0,006

10
2
2
1

8

2 3м

0,0025
0,0028
0,0021

0,041

18

18

Б7 Балка Б7 лист 34 АС.1 1 31,92

50 100

50

29.10.08
29.10.08
29.10.08
29.10.08

50
0

1202,67

Начало

Окончание

10.  Крепление оборудования лифта производится на сварке к поясам металлокаркасной шахты

3. Балки Б1, Б2-обрезать до размеров указанных на чертежах см. АС.1-33,34 

Срезку балок Б1, Б2 до проектных размеров
производить любым режущим мех. инструментом.

1

1

45
0

55
0

10
00

+2,328

Вид 3

Ограждение

Вид 1
Развертки металлокаркаса лифта №3 (1)

25
00

25
00

25
00

25
00

25
00

25
00

25
00

25
00

Б2

Б2

Б2

Б2

Б2

Б2

Б2

Б2

Б2

Б2

Б2

Б2

Б2

Б2

Б2

Б2

Б1

Б7

Б1

Б1

Б1

Б1

Б1

Б1

Б1

Б7

Б1

Б1

Б1

Б1

Б1

Б1

Б3

Б3

Б3

Б3

Б3

Б3

Б3

Б3

Б4 Б4

Б4 Б4

Б5Б5

Ст4
Ст4

Ст4
Ст4

Ст4 Ст4 Ст4 Ст4

высота hmin=2.5м
от уровня где могут
находится люди

Ограждение
высота hmin=2.5м

от уровня где могут
находится люди

150
max

20
5023
00

20
5023
00

10
0

10
0

500 500

640 500 500 640

500 500

Б3

Б3

Б3
Б4

Б3
Б4

Б3
Б4

Б3

Б3

2030 2030

max

Ст1 Ст1 Ст1 Ст1

Ст1Ст3

Б5

29
48

Б6

Лифт №3(2) Лифт №3(1)

см. стадию Р

140

140

140

140

Б3

Б3

Б3

Б3

Б4 Б4

Ст4
Ст4

Ст4
Ст420

5023
00

10
0

500 500 500 500

Б3

Б3

Б3

Б3

Б4 Б4

Ст4
Ст4

Ст4
Ст420

5023
00

10
0

500 500 500 500

Б2

Б1Б1

Б1

150
max

Б3
Б4

Б3

Б4

Б3

Б3

Ст2Ст1

Б3
Б4

Б3

25
00

Б1

Б7

Б1

Б3

Б4

Б3

Б5

Б6

655

Вид 2

25
00

25
00

25
00

25
00

25
00

25
00

Б1

Б1

Б1

Б1

Б1

655

25
00

Б1

655

Б1

655

Б3

4 ост.
+18,000

3 ост.
+13,200

2 ост.
+8,400

1 ост.
0,000

4 ост.
+18,000

3 ост.
+13,200

2 ост.
+8,400

1 ост.
0,000

4 ост.
+18,000

3 ост.
+13,200

2 ост.
+8,400

1 ост.
0,000

19
82

8 +4,828
+7,328
+9,828
+12,328
+14,828
+17,328
+19,328

бортик
настила

5

бортик
настила

5

бортик
настила

5

бортик
настила

5

бортик
настила

5

бортик
настила

5

бортик
настила

5

бортик
настила

5

1 - 1

Б3 Б3

Лифт №3(1) Лифт №3(2)

4 ост.
+18,000

3 ост.
+13,200

2 ост.
+8,400

1 ост.
0,000

бортик
настила

4 3

1

2

565465

5

50
0

бортик
настила

4 3

1

2

565465

5

50
0

бортик
настила
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Конструкцию каркаса лифта №3(2)
см. лист 33

Конструкцию каркаса лифта №3(1)
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Устройство монтажных настилов
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Оси кабины

1-Настил из доски
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2
Брус 100х100, L=2158

2
Брус 100х100, L=2158

Ограждение
Н=1100мм
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Н=1100мм
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Ст1Б-1

Б-2

Б-2

Б-1

Ст2

Ст3

Ст2

см. усл. 
обозначения

ЦСП t=10мм

 ЦСП t=10мм

 ЦСП t=10мм

 ЦСП t=10мм

Оси кабины

Оси кабины

Лифт №3(1)

Лифт №3(2)

1 1

Л

1н

1н

1н

1н

1н

1н

1н

Лифт №3.

ПодписьИзм. Лист Дата

Разраб.
Н. контр.

ГИП Квасников
Стадия Лист Листов

Квасников

РГл. спец. Копытова
08.19
08.19
08.19

08.19

20-03-19-АС
Торгово-развлекательный центр по Октябрьскому

проспекту в г. Череповце

Бобылев

33

Устройство монтажных настилов.
Спецификация на кракас лифта №3

1

Конструкцию каркаса
см. л.АС.1-33

5

4

116

80
20

0

226 832

12

Бортик настила
Настил

2
Брус 100х100, L=2300

Ограждение

1

Б1, Б2

930

24

+2,328
+4,828
+7,328
+9,828
+12,328
+14,828
+17,328
+19,328

Поз. Обозначение Наименование Кол. Объёмед., м³
Примеча-
ние

Спецификация на монтажный настил

ГОСТ 24454-80* 10

ГОСТ 24454-80*

ГОСТ 24454-80*

ГОСТ 24454-80*

ГОСТ 24454-80*

ГОСТ 24454-80*

0,009 0,09 м3

2 0,022 0,044 м3

8 0,0025 0,02 м3

6 0,0168 м3

2 0,014 0,028 м3

0,006 м3

16

Приме-Масса,
ед., кг.Кол. чаниеНаименованиеОбозначениеПоз.

Б1

Металлический каркас шахты

Б2

Б3

Б4

Б5

Б6

Ст1

Балка Б1см.лист **

Балка Б2

Балка Б3

Балка Б4

Балка Б5

Балка Б6

Стойка Ст1

Ст2 Стойка Ст2

Спецификация на каркас шахты лифта №1

Б7 Балка Б7

16

16

18

8

2

4

1

4

2

44,91

44,91

40,82

25,31

90,27

31,24

31,92

653,49

1202,67

см.лист **

см.лист **

см.лист **

см.лист **

см.лист **

см.лист **

см.лист **

см.лист **

1

2

3

4

5

6

0,0028

1 0,006

7 ГОСТ 24454-80* 2 0,0021 0,0042 м3

1. Подмости предназначены для монтажа лифтового оборудования.
2. Строительные проемы должны быть снабжены съемными ограждениями по ГОСТ 12.4.059-89 на
всю ширину проема, высота ограждения не менее 1100мм.
3. Расчетная (допускаемая) нагрузка на настил подмостей (разновременная, вертикальная,
статическая):
  -2500 Н/м2 равномерно-распределенная;
  -2000 Н сосредоточенная в любой точке;
  -прогиб изгибаемых элементов не более 1:200.
4. Настил должен иметь ровную поверхность, выступы отдельных досок за его поверхность не
должны превышать 3мм, зазор между досками не более 5мм, между щитами не более 40мм.
5. Все элементы подмостей должны быть предохранены от горизонтального смещения.
6. В целях удобства изготовления настилы могут быть выполнены отдельными щитами. Щиты
крепить к балкам гвоздями не менее чем в 4-х точках.
7. Подмости должны удовлетворять требованиям ГОСТ 24258-88.
8. Рекомендуемый материал подмостей -сосна, сорт 2.
9. Не допускается использовать для изготовления подмостей материал с трещинами, сколами и
сучками.

1н

Приме-Масса,
ед., кг.Кол. чаниеНаименованиеОбозначениеПоз.

Спецификация на каркас лифта N4(1,2)

Б1
Металлический каркас шахт лифтов

Устройство монтажных настилов

Б2
Б3
Б4
Б5
Б6

Ст1
Ст2

Балка Б1 лист 34 АС.1
Балка Б2
Балка Б3
Балка Б4
Балка Б5
Балка Б6

Стойка Ст1

18
18
20
10
2
4

4
2

44,91
44,91
40,82
25,31
90,27
31,24

653,49

Ст3
Ст4

Стойка Ст2
Стойка Ст3
Стойка Ст4

1
20

1183,25
26,45

 лист 34 АС.1
 лист 34 АС.1
 лист 34 АС.1
 лист 34 АС.1
 лист 34 АС.1

 лист 34 АС.1
 лист 34 АС.1
 лист 34 АС.1
 лист 34 АС.1

Б7 Балка Б7 лист 34 АС.1 1 31,92

1202,67

Начало

Ст3 Стойка Ст3

Ст4 Стойка Ст4

см.лист **

см.лист **

1

1

1183,25

26,45

Условные обозначения:

- Обрезать после демонтажа монтажных настилов

- Зона свободная от лесов

Срезку балок Б1, Б2 до проектных размеров

2550

Ограждение
высота hmin=2.5м

от уровня где могут
находится люди

Внутренний контур
кабины

Внутренний контур
кабины
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Лифт №3(1)
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План лифтов №1, №2 на отм. 0.000; +8,400; +13,200
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Лифт №1
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335
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0

10
0

50

Ось проема
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1. Строительная часть лифта №1; №2 запроектирована согласно задания на лифт пассажирский
KLW производства CANNY ELEVATOR CO., LTD, разработанного заводом-изготовителем
ПЭЛК-Экспорт.

2. Изготовление и монтаж конструкций производить в соответствии с требованиями СП
70.13330.2012 "Несущие и ограждающие конструкции",  СНиП 12-03-2001 "Безопасность труда
в строительстве".

3. После монтажа конструкций лифта отверстия для настилов заложить кирпичом
КР-р-по 250х120х88/1,4НФ/150/2,0/50 ГОСТ 530-2012.
4. Над отверстиями для настилов шириной 190 мм уложить сварные сетки из продольной
арматуры ∅10 А500С и поперечной ∅4 Вр-1 с ячейкой 100х100 мм. Опирание сеток по краям
не менее 200 мм.
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Закладная М1
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2

125

2

1

а а

10
0

10
0

20
0

100 220 100

420

3
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Поз. Наименование Кол.
Macca
1 дет.
кг.

Macca

кг.

1 - 380х10 ГОСТ103-2006 L=600 1 17,9

2
18,134

0,117

Спецификация на закладные детали М1, М2

2

Обозначение Наименование чание
Приме-Кол.

ед.,кг.
МассаПоз.

шт.

18,1342М1 данный лист Закладная М1

6,91М2 данный лист Закладная М2

Спецификация закладных деталей на лифты №1, №2

Лифт №1

18,1342М1 данный лист Закладная М1

6,91М2 данный лист Закладная М2

Лифт №2

3

4

1

2

- 200х10 ГОСТ103-2006 L=420 6,59

0,154
6,9


